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1. Propésito

1.1

1.2.

Objetivo. Establecer la metodologia utilizada por Amitech México S.A. de C.V. para planificar
la ejecucién y el control de las actividades de mantenimiento de equipos productivos y no
productivos, con el fin de asegurar la continuidad de los planes de produccion, la seguridad
de las personas y el medio.

Alcance. Se aplica a:
e Equipos afectados a la produccion
e Equipos eléctricos
e Equipos Electronicos
e Infraestructura

2. Definiciones

2.1

2.2.

2.3.

2.4,

2.5.

2.6.

2.7.

Este documento contiene informacion propiedad de Amitech considerada de uso interno. Cualquier
distribucién a terceros o reproduccién sera bajo autorizacion especfifica.

Equipos afectados a la produccién. Todos los equipos y/o sistemas relacionados con la
fabricacion, verificacion, prueba y manipuleo de tuberia, juntas y accesorios.

Infraestructura. Las instalaciones del equipo productivo (maquinaria, equipos,
herramientas).

Mantenimiento Correctivo. Implementacién de acciones sobre los equipos y/o sistemas
llevadas a cabo para corregir o reparar un desperfecto o dafio producido en forma repentina
e inesperada.

Mantenimiento Preventivo. Intervencién y revision planificadas de los equipos y/o sistemas,
a intervalos fijos de tiempo, asi como un control de pardmetros de su funcionamiento.

Mantenimiento Programado. Implementacion de acciones planificadas sobre los equipos
y/o sistemas llevadas a cabo para corregir y/o evitar la aparicion de una falla, atacando la
causa que lo provoca. Puede ser correctivo o preventivo.

Mantenimiento Productivo. Conjunto de actividades que se realizan en equipo, en forma
conjunta entre el personal de produccién y mantenimiento, a fin de lograr mejoras en la
productividad, las condiciones de trabajo, el estado de los equipos, la calidad de los
productos, etc.

Mantenimiento Primario. Conjunto de actividades que son realizadas por personal de
produccion, por afinidad con las mismas, que se detallan a continuacion:
e Limpieza de filtros de resina
Armado de los aparatos de retorno
Regulacion de rodillos de chop de liner y estructura
Cambio de camisas de goma y cuchillas de los cortadores de chop
Cambio de herramientas diamantadas en las maquinas fabricadoras de juntas Reka
Cambio de platos de prueba hidraulica de juntas Reka
Cambio de platos de prueba hidraulica de cafios
Cambio de gomas en platos de prueba hidraulica de cafios
Regulacion y puesta a punto de maquina de calibracion y chaflanado
Cambio de discos de maquinas eléctricas y neumaticas
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2.8. Rotura. Falla de un equipo y/o sistema que impide la entrega de productos terminados de
calidad aceptable, o que afecten la velocidad de produccion.

2.9. Tiempo muerto. Tiempo transcurrido desde la obtencién de productos de calidad
inaceptable causado por fallas en los equipos hasta la obtencién, nuevamente, de productos
conformes.

3. Desarrollo

3.1. Generalidades
El mantenimiento comprende todas aquellas actividades susceptibles de ser 0 no programadas,
ya sea por solicitud de algun area de la empresa, por obligacion legal o reglamentaria, como
indicacion del fabricante o como requisito de los programas preventivos definidos.

En la prestacion del servicio pueden distinguirse las siguientes etapas:

¢ Definicion de requerimientos
¢ Planificacion
e Prestacion propiamente dicha.

A los efectos de simplificar el manejo de la informacién involucrada, el Supervisor de
Mantenimiento, define el formato de Mantenimiento Preventivo Anual F-470-04 en el cual contiene
la lista de los equipos existentes en la planta, la descripcién de la actividad a desarrollar y su
programacion a lo largo del afio, para el mantenimiento preventivo.

3.2. Trabajos comunes de mantenimiento
3.2.1. Al momento de realizar Trabajos en altura el supervisor de Mantenimiento es responsable de
verificar el correcto llenado del Permiso en alturas F-470-05, asi como portar el equipo de
proteccion personal definido en la tabla T-470-01.

3.2.2. Cuando sean requeridos trabajos de soldadura se debe llenar el formato F-470-02 Permiso
de Trabajo en Caliente y portar el equipo definido en T-470-01. En este caso también el
Supervisor de Mantenimiento es responsable de verificar el cumplimiento de las actividades.

3.3. Registros
Las solicitudes de trabajo que surgen son asignadas al personal del sector a través de Ordenes de
Trabajo F-470-01 impresas en papel, las cuales forman parte del mantenimiento emergente, es
decir algo que surge de improvisto.

El registro de las tareas realizadas y su aprobacion se realizan en las 6rdenes de trabajo en papel y
el supervisor de Mantenimiento tiene la responsabilidad de llevar un seguimiento a las mismas hasta
su cierre.

Para efectos de mantenimiento preventivo el personal operativo de cada maquina es responsable
de llenar el formato F-470-06 Hoja Revision de Maquina (HRM), el cual debe de ser llenado de
forma diaria y sera verificado por Supervisores de Mantenimiento y Produccion.

Asi mismo como parte de la implementacion del mantenimiento preventivo el personal de
mantenimiento tiene la responsabilidad del llenado del formato F-470-07 Registro de
Mantenimiento Preventivo Anual, el cual debe cumplirse de acuerdo a lo programado, en las
Magquinarias e Instalaciones.
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3.4. Equipos de Proteccion Personal en tareas de mantenimiento

En aquellas tareas de mantenimiento en que no exista un instructivo especifico, la indicacion de
los EPP a utilizar sera la de la tabla Tareas de mantenimiento Uso de EPP T-470-01

Si la tarea a realizar no estuviera contemplada en esa tabla, los EPP seran definidos por el
Supervisor de Mantenimiento.

3.5. Desenergizacion de Depdésitos

Cada vez que sea requerido o necesario el corte de energia eléctrica de los depdsitos o tableros
eléctricos durante los dias y horarios de inactividad se deben prevenir accidentes personales y
dafio al medio ambiente o a la propiedad de la empresa. La Desenergizacion de depdsitos es
aplicable a todos los tableros o depdsitos de la planta.

Para ello se deberé bajar el interruptor identificado como PRINCIPAL, que se encuentra dentro de
cada tablero eléctrico y dejar registro de la tarea realizada en el Checklist de Desenergizacion de
Depdsitos F-470-03.

Asimismo, durante el retorno de la actividad, se procedera a la conexion de todos los tableros
desconectados, dejando también registro en el formato F-470-03.

El Supervisor de Mantenimiento tiene la responsabilidad de verificar el cumplimiento y el correcto
llenado de dicho formato, asi como las tareas descritas.

3.6. Bloqueo de Instalaciones.
Al momento de realizar un trabajo en el cual se deben bloquear instalaciones o areas, el
Supervisor de Mantenimiento es responsable de verificar que se cumpla lo especificado en el
Instructivo 1-470-01 Bloqueo de Instalaciones.

3.7. Modificaciones de Infraestructura.
Como parte del mantenimiento de los recursos involucrados en infraestructura relacionada a
instalaciones del equipo productivo el Supervisor de Mantenimiento es responsable de seguir lo

descrito en el Instructivo 1-470-02 Modificaciones de Infraestructura.

3.8. Movimiento de Cargas

Cuando se requieran actividades relacionadas con movimiento de cargas, es responsabilidad del
Supervisor de Mantenimiento seguir lo mencionado en el Instructivo 1-470-03. Movimiento de
Cargas, asi como usar el EPP descrito en tabla T-470-01 para trabajo en altura y el permiso
correspondiente F-470-05.

4. Responsabilidades

4.1. Las definidas en este procedimiento.

5. Anexos
No Contiene
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6. Diagrama de Flujo
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7. Referencias
7.1. F-470-01. Orden de Trabajo de Mantenimiento
7.2. F-470-02. Permiso de trabajo en caliente
7.3. F-470-03. Checklist Desenergizaciéon de Depdsitos
7.4. F-470-04. Mantenimiento Preventivo Anual
7.5. F-470-05. Permiso de trabajo en alturas
7.6. 1-470-01. Blogueo de Instalaciones
7.7. 1-470-02. Modificaciones de Infraestructura
7.8. 1-470-03. Movimiento de Cargas
7.9. T-470-01. Tareas de Mantenimiento Uso de EPP
7.10. F-470-06. Hoja Revision de Maquina
7.11. F-470-07. Registro de Mantenimiento Preventivo Anual
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8. Hoja de Control de Cambios

No.

L RC Fecha
Revision

A 0085 27-Ago-2009

B 0122 27-0ct-2009

C 0146 18-Nov-2009

Este documento contiene informacion propiedad de Amitech considerada de uso interno. Cualquier
distribucién a terceros o reproduccién sera bajo autorizacion especfifica.

Gestion de Mantenimiento

Descripcion del Cambio

Alta de documento

Se agrega parrafo 3, de punto 3.3. Se agrega
Referencia a formato F-470-06

Se modifica en punto 3.3, parrafo 1 donde: la Orden de
Trabajo F-470-01 que anteriormente tenia uso como
mantenimiento preventivo, tendra la funcion de
Mantenimiento Emergente. Se agrega en punto 3.3
ultimo parrafo mencion a llenado de F-470-07 Registro
de mantenimiento preventivo, por area de
mantenimiento. Se agrega mencién de formato F-470-
07 en punto 7. Referencias
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